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Mas zyny kalkulacyjne oki "Soemtron" przystosowane są do przeprowa- 
dzania czterech podstawowych działań arytmetycznych: dodawania ęodej-- 
mowania; mnożenia i dzielenia. Dziąłanie tych maszyn opsrte jest na 
zasadzie cylindrów stopniowanych, Jest to jedna z najbardziej nieza 
wodnych i najczęściej stosowanych zASAd. budowy maszyn liczących, Ma- 
szyny marki "Soemtron* charakteryzują się jeszoze tym, że jeden Gcy= 
linder stopniowany steruje dwa ważki czworoboczne, Wszystkie modele 
maszyn kalkulacyjnych Soemtron /£irma | amieniaża 
nazwę z aRheinmetall" na "rupermeta.j l", a ostatnio NA «Soemtron/ mar | 
ją pełnoklawiszowe mechani zmy nastawc ze, Maszyny kalkulacyjne dzielą 
się na maszyny z napędem ręcznym i maszyny z napędem elextrycznym;, a | 
następnie na półautomańiy 1 pełne automaty, a mianowicieg 
a/ Maszyny z napędem ręcznym półautomaty model D IX e 
b/ Maszyny z napędem elektrycznym półautomaty sma 
oi model KEL II © = posiada samcozynne mechanizemy posuwu karetki i 
kasowania liczników oraz automatyce zne dziele — 
nie | 
« model KELR II 0 w stosunku do modelu KEL II © wyposażony skat 
| "W mechani zm powrotnego przenoszenia liczb z Li- 
6znikó wyników do lioznika nastawczego palawia- 
tury nastawoxej/ 
Model RELRSO Ilo W stosunku dó obu poprzednich modeli Wy posaż Ow 
| _. my jest ©: dodatkowo w układ pami godowy, 
c/ Maszyny z napędem elektrycznym pełne automaty 3 
« model. ARR L1 6 » posiada automatyczne mnożeńie i dzielenie, por 
| wrotne przenoszenie liczb z licznika wyników 
do licznika nastawozego klawiatury nastawozej 
oraz zespół do nastawiania dzielnej, 
= model JARS IIo = Ww stosunku do modelu SAR Ile wyposażony jest 
| dodatkowo w licznik zbiorczy. | 
model SARK IIG w stosunku do modelu SAR Ile wyposażony jest 
| dodatkowo w zespół do nastawiania stałego muo— 
nika oraz zespół dzielemia "minust, 
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a A nas tawo ze /cys.1/ 


Meohani amy. nastawa ze składzie się Z ORA dających się od 
dzielnie wymoritować segmentów klawiszy cy£rowych. Każdy segment k.1a— 
wiszy cyfrowych ma dziewięć klawiszy oznaczonych cyframi od 1do 9i 
jeden klawisz kasujący. Aby zapobiec wciśnięciu jednocześnie dwóch 
klawisży: W każdym segmencie znajduje się osiem płytek blokujących 9 
które pozwalają na woiśnięcie tylko jednego klawisza, 

gkasowanie. /anulowanie/ nastawionej cyfry w segmencie klawiszy cyt . 
rowych uzyskuje się przez naciśnięcie klawisza kasującego. Klawisz 
ten swoim stożkiem wysuwa płytkę blokującą z wycięcia woiśniętego 
klawisza OYŻrOWegO; który zostaje w ten sposób żwolniony i powraca 
pod naciskiem sprężyny do położenia wyjściowego. Nastawioną w segmen- 
oie klawiszy cyfrowych oyfrę można również skasować przez powolne 
woiskanie któregokolwiek innego klawisza cyfrowego do momentu skaso= 
wania nastawionej cyfry. Woiśnięcie do oporu innego niż uprzednio 
klawisza spowoduje skasowanie nastawionej oyfry, a nastawienie nowej. 
Kasowanie liozb w liczniku nastawo zym t.j. we wszystkich segmentach 


klawiszy oyfrowych względnie w kilku segmentach przeprowadza się przez 


naciśnięcie klawisza funkoy jnego oznaczońego znakiem WwIII" znajdują- 
cego się w polu o wębtoj ea od /sterujących/. 





kat. Q fro sh l 


Jeżeli woiśnie się w tórynkólwisk z segmentów kiawisty cyfrowych np. 
klawisz oznaczony oyfrą 5, to zostanie on uchwycony przez listwę ZA 
bezpieczającą /1/, która zaskoczy w wycięcie dźwigni klawisza /2 /. 
Jednocześnie klawisz swoim zac zepem porusza odpowiednie. ramię prze — 
kładniowe /3/ które przesuwa listwę nastawozą /4/, a ta ostatnia SWO— 
im zakońozeniem w formie zębatki /4a/ obraca kółko cyfrowe licznika 
nastawozego /5/5 a pięć miejso i w okienku A e się oyf- 


ra 5 zgodna z cyfrą wolni qtego SAWIRER 





W poszczególnych segmentach klawiszy oytrowych należy ograniczyć nad- 
mierny luz oraz wyregulować wszystkie elementy ruchome tak,by ich 


współpraca przebiegała lekko i bez jakichkolwiek zakłóceń. Segmenty 
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Klaw dszy yfrowych reguluje się pojedyńczo według przyr: BĄdU ę który 
przymocowuje się do wspornika segmentu klawiszy, przy czym okienko 
kontrolne przyrządu musi się pokrywać z okienkiem wsbornika, Kolejno 
weiska się wszystkie klawisze cyfrowe i ieh ramiona przekładni /3/ 
i reguluje się tak, aby cyfry na kółku licznika nastawezego /wskaśni= 
kowym/ /5/; odpowiadające cyfrom wciśniętym klawiszy, zjawiły się 


dokładnie w środku okienka. W ten sposób reguluje się wszystkie sem. 


gmenty klawiszy cyfrowych. Następnie ponownie sprawdza się, CZY 
wszystkie elementy ruchome pracują lekko jak również sprawdza się 
działanie listwy zabezpieczającej oraz działanie klawisza kasnją — 
cego. Wszystkie elementy ruchome należy lekko nasmarować . 


' =RES działania i 1 zegilec ja ze aRaLU 





RAKA klawisza. india: plus /1/ wychylona , zostaje 
dźwignia /2/, która na początku zaskoczy do odpowiedniego rowka zam 
ka kulkowego. 0d tego momentu, aż do ukończenia cyklu pracy /obrom 
tu/, wszystkie pozostałe klawisze funkcyjne maszyny są zablokowane 
i nie możńa ich wcisnąć « Jednocześnie dźwignia /2/ swoją widełkową 
ęścoią naciska element włączający /3/, który również się wychyla 
i swoim ramieniem zamyka zestyk/MK 304/ włączający prąd do silnika 
elektrycznego. Element włączający /3/ naciska jednocześnie swoim z4- 
GZEDEM NA dźwignię zamykającą /5/4 która blokuje dźwignię przełąc za- 
jącą /6/ "plus" „ minus", tak ,by uniemożliwić jej przełączenie Ww. 
czasie cyklu pracy fobrotu/. Dopiero wtedy element włączający / 3 / 
swoim tylnym końcem uwalnia główną zapadkę włączającą /4/> Pod dziae 
łaniem siły ciągnącej sprężyny, zapadka włączająca /4/ staje na dro- 
dze zabieraka, który jest na stałe zazębiany z kołem sprzęgłowym. 
Silnik eiekdryc zny obraca koło sprzęgłowe, które z kolei przy pomocy 
dalszęj przekładni — obraca główny wałek napędowy, na którego lewym 
końcu jest zamocowana krzywka. Krzywka ta na początku obrotu wychyla 
'amię rolki /10/, które natychmiast po wychyleniu zostaje zabezpie m 
czone dźwignią zabezpieczającą /9/. Element włączający /3/, Już u- 


przednio uwalnia dźwignię /$/przy pomocy wałka włączającego i obu jego 


ramion. Działanie dźwigni zabezpieczającej /9/ zapobiega, przy wyń — 
szych obrotach głównego wału napędowego, wpadaniu ramienia rolkowego 
/FŁÓJ w wycięcie KrzyWKI e Wraz z wychyleniem ramienia rolkowego Śr. 





tocy 
ZWYM 


ny la 


ca /5/ uwalnia dźwignię przełączającą /6/ "plus" - "minus! 





SG NA 
następuje przy pomocy nastawu zderzaków oporowych /kamieni/ /11/ 
oraz ramy przełącznikowej /12/ - zazębienie podwójnych kół stożkowych 
ż zębatymi kółkami licznika, W tej fazie cyklu pracy i ustawieniu, | 
między stożkowymi kołami podwójnymi, a zębatymi kołami licznika re — 
zultatów musi istnieć luz 0,1 mm, który reguluje się przy pomocy na 
stawce zych zderzaków oporowych /11/:. W końcowej fazie cyklu pracy ma- 
szyny, najpierw element włączający /3/ ześlizguje się z pałąka przy= 
trzymującego; przez eo rozłącza się zestyk MK 304. Dźwignia zamykają- 
a jedno- 
cześnie =» przy pomocy wałka, jego obu ramion i dźwigni pośredniej /8/ 
„ dźwignia zabezpieczająca /9/ odblokowuje ramię rolkowe /10/. W dal= 
szej fazie cyklu pracy element włączający /3/ odchyla z drogi zabiera 


ka główną zapadkę włączającą /4/. Ramię rolkowe /10/ wpada w wycięcie. 


krzywki, a przez to nastawne zderzaki oporowe /11/. uwalniają ramię 


przełączania /12/, które przesuwa koła podwójne do położenia wyj ścio” 


wego. 
A. Regulacja dźwigni zabezpieczającej /rys. 2/ 


Na początku cyklu pracy /obrotu/ działania klawisza funkcyjnego plus 
dźwignia zabezpieczająca /9/ musi zatrzymać ramię rolkowe /10/ przez 
zazębienie się na głębokość 0,5 — 0,8 mine Zazębienie to reguluje się 
przez przyginanie ramienia dźwigni pośredniej /8/. Należy przy tym 
zwracać uwagę, aby dźwignia pośrednia /8/ nie miała zbyt dużego luzu 
bocznego, który powodowałby jej ześlizgiwanie się z kołka dźwigni za— 
bezpieczającej /9/. Przy powolnym zwalnianiu klawisza "plus" /1/ mu 
si najpierw wysunąć się dźwignia zabezpieczająca /9/ z zazębienia z 
ramieniem rolkowym /10/; a dopiero potem element włączający /3/ może 
wyłączyć główną zapadkę włączającą /4/. i 
Jeśli suwak mechanizmu różnicowego przestawiony jest w nbłóżśńie dla 
posuwu karetki, to między dolną krawędzią ramienia rolkowego /10/, a 
górną krawędzią dźwigni zabezpieczającej /9/ masi być luz 1,5 — 2 mm. 
Inz tęn uzyskuje się przez zmianę położenia kątownika oporowegó na cięgle 
prowadzącym dźwigni zabezpieczającej /9/. Należy bezwzględnie prze- 
strzegać tej regulacji, ponieważ w przypadku jej nie przestrzegania 
ramię rolkowe /10/ nie powróci do wycięcia krzywki i maszyna się za” 
blokuje przy posuwie karetki /np. przy mnożeniu/, gdyż stożkowe koła 
podwójne pozostaną zazębione z kołami zębatymi licznika rezultatów. 

















10 = 
Dźwignię zabezpieczającą reguluje się w ten sam sposób. nózi przy 
dzieleniu, nastawianiu dzielnika, przenoszeniu "RK i odejmowaniu, 
B. Ustawienie kół zębatych karetki w linii osi podłużnej 


DOSTARCZY 2 





Podwójne koła przekładniowe licznika rezultatów należy ustawić prey 


pomocy sprężyn pozycyjnych fustalających/ śe aby przeciwległe zęby 
kół podwójnych pokrywały się ze sobą w osi podłużnej liniału /rys.A/. 


Ustawienie to wykonuje się po to, aby przy zazębieniu ze stożkowymi 
kołami podwójnymi, podwójne koła przekładniowe nie pogięły się. 
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Przy wymianie nowego koła oyfrowego w liczniku obrotów, należy uwa— 
żać na to, aby ząb na kole pośrednim był skierowany pionowo do pły” 
ty podstawowej, przy czym cyśra na kole cyfrowym lieznika obrotów 
musi się znajdować w środku okienka w płycie podstawowej karetki, 
lopiero po takim ustawieniu można nawiercić i zakołkować koło zęba 
te na wałku koła cyfrowego, | | 

Listwy zamykające muszą znajdować się całkowicie w położemiu nozie— 
mym i przy obróceniu koła ovfrowego o pół obrotu naugzą mieć minima] — 
nv luz boczny» 
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Przoz wciśnięcie klawisza funkcyjnego minus /l/, wychylona zostanie 
ramka minusową /2/y która swóją zapadką /3/ ścigga ramę korekoy ng 
/4/ na dół, Przy pomocy Tamlenia po prawej R reny korekcyjnej 
/4/, wychylony zostaje element włączający /5/ 1 w ter sposób maszsy= 


a 


' zw gę | + 4 „ę 4 3 * » - z dz Ę 4 +TĘ z Ę ja gó, wy „iu : po- w p set 7 . 4 3 Ą j* i J "+9 «u a -, TJ) są 
na zostaje W4ZCOZONE do WYKONAŁ 143 6 tóca u pracy OdGeJMOWENIG, LOZY POWO” 
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ramkę przełączania /8/ oraz dźw igalę po średnią / 9/ rastawne zderza 
E Po say * s, Pa 4 ów, PI ża, : % a „+ PO AZ s 2 j ma<ł NI + pi W 5 sę 4 Bs” da 4 h 
Ki oporowe /kamienie 64 250/W pe. xoźenie Nminus*. ka początku Gy= 


" 3 yy 4: /a*% >; » R w lęy dy 4 86 s': PX y TY « 3% i +3 ę 4; ć s zk sy 63 a WEJ tę a 'e, NZ W . "a, 
klu pracy maszyny krzywka /10/ na głównym wałku napgdowym, uwuluia 





od 


WRZ DAO 


ze swego wycięcia ramię rolkowe PBIA W YCPA Ramię to przesuwa podwójne ko- 
28 stożkowe przy pomocy ramy przełączania /13/ — przez dźwignię prze 
 łączania /12/ i dźwignię pośrednią /9/ — do przekładniowych kół po = 

dwójnych w liczniku, W tej fazie cyklu pracy między podwójnymi kołami 
stożkowymi i podwójnymi kołami przekładniowymi musi istnieć luz 0, Lmm 
który reguluje się przy pomocy nastawnych zderzaków oporowych /kamie- 
ni/. Na peczątku cyklu pracy /obrotu/ "minus" następuje — przy pomo- 
cy przekładni od ramy ustalającej /4/ — przełączenie licznika obrotów 
dó pozycji minusowej, Wyłączenie maszyny po zakończeniu cyklu pracy 
odbywa się w podobny sposób, jak w przypadku cyklu pracy działania 
klawisza funkcy jnego plus. 


% Regulacja zespołu klawisza funkcyjnego "minus" /rys. 3/ 





W położeniu wyjacloriu ask zapadką GiukodAcĄ /3/ ramki minusowej 
/2/, a kołkiem na prawym ramieniu ramy korekcyjnej /4/ musi być 0,2. 
min luzu, Reguluje się go mimośrodem na zapadce ściągającej /3/. przy 
i woiśnięciu klawisza funkcyjnego "minus! - AJ między elementem włąc za 
jącym /5/, a główną zapadką włączającą, musi być 0,4 mm luzu, Usta - 
wia się go przez przygięcie ZCWEGO ramienia (BEFSTĘSORI, elementu 
 włączającego /5/4 | 


Po ogalówani e dźwigni klawisza lc luki iminus" /rys.3/ 


Dźwignia klawisza funkcy jnego /1/ nie daje się sprowadzić do pozycji 
wyjściowej, jeśli klawisz ten został wciśnięty po wyjęciu kabla zża- 
silającego z gniazdka wtykowego. Takie ustawienie wykonuje się przez 
odpowiednie przygięcie lewego ramienia elementu włączającego 75/5 





hh, Dziesiątkowanie w liczniku rezultatów E 5.4, 


jeśli wciśniemy klawisz cyfrowy dwa, to zębatka /1/ obraca - kółko 
licznika nastawczego w sektorze klawiszy do momentu ukazania się W 
okienku kontrolnym licznika nastawczego cyfry 2. Występ listwy nat — 
tawczej segmentu klawiszy przesuwa równocześnie przekładniowe kółko 
zębate /2/ po wałku czworobocznym /4/, nastawia je naprzeciw drugie- 
go zęba cylindra schodkowego /3/. Przez wciśnięcie klawisza funkcy j- 
nego plus maszyna zaczyna wykonywać cykl liczenia /dodawania/. W to= 
ku tego cyklu koła stożkowe podwójne /7/ zazębiają się z przekładnio- 
wymi kołami podwójnymi /8/ w liczniku rezultatów. Główny wał napędo- 





a * JT" 


wy obraca cylinder schodkowy /3/, który w tym przypadku sprzęga Się 


dwoma zębami koła zębatego 14-34 przekładni, W'ten sposób obraca się 


również wałek czworoboczny /4/, który jednocześnie pociąga ze sobą 


podwójne koło stożkowe /7/ i przy pomocy przekładniowego koła podwó j- 
Mego /8/ i koła zębatego /8b/ obróci kółko cytrowe licznika re zuj ta 


ja 


tów do cyfry 2. O ile przed tym był wciśnięty ke awisz powtarzania ką 
to w piątym z kolei cyklu dodawania przy obrocie kółka cyfrowego 2% 
cyfry dziewięć do cyfry zero ząb przenoszenia /8a/ najdzie na ele 


ment przygotowawczy dziesiątkowania /9/ 1 weiągnie go do dołu. Lol ny 


występ elementu przygotowawczego /9/ naciśnie na element dzi esiątko= 
wania /10/; który swoim prawym występem prz zesunie się do przedniego 


rowka elementu prowadzącego /11/, ża Ś swoim lewym wystę ;pem przesumie 


zębate koło dziesiątkujące /6a/, przez co koło to ustawi się w rowki: 
zęba dziesiątkującego /12/ odu doki iate /6/, które jest podłą - 
czone 2 dziesiątkującym kołem zębatym /ba/, przylegnie do środka wy- 
brania na bębnie zamykającym IA34. 


. Gdy tylko przekładniowe koło zębate /2/ wydostanie się z zaębienia 
Z 


cylindra stopniowego 137, ząb dziesiątkujący /12/ zazębia się z dzie 
aiątkującym kołem zębatym /6a/,wprowadzając go w BATE 


' obraca koło gwiaździste /6/, poprzez wybranie ne bębnie zamykającym 


PADA Jednocześnie wprowadzony zostaje w obrót wał czworoboczny /4/, 


który przez uprzednio opisaną przekładnię znajdującą się e iewej stro- 


ny -obróci kółko cyfrowe w liczniku rezultatów, W okienku kontrolnym 
tego licznika ukaże się liczba 10. | 

Aby nie nastąpił dalszy obrót wałka czworobocznego /4/, koło gwiBź - 
dziste /6/ opiera się o bę ben zamykający /13/, który swoim występem 
kasującym /14/ wprowadza element dziesiątku jący /10/ Go tylnego wy” 
cięcia elementu prowadzącego /11/. Element dziesiątkujący /10/ pro- 
wadza przy tym dziesiątkujące koło zębate /6a/ wraz z kołem gwiaździ- 
stym /6/ do położenia podstawowego. | | 
Prewidłowe położenie wałka czworobocznego zabezpiecza sprężyna płyt 


kowa, która przylega do pozycyjnego /ustalającego/ koła zębatego /5/. 


Ba RKAMEDAE podstawowe i i „rsgulacje dziesiątkowania /rys.2/ 
z; w syty PEN 

W położeniu podstawowym element dziesiątkowania /1/ musi spoczywać 
swoim prawym występem w tylnym nacięciu elementu prowadzącego /2/.de- 
51i bęben zamykający obróci się tak, by zęby dziesiątkujące /3/ 


GG. 


ZNA = 


Lazły się a | 0% i. Śłek daodaałau” a 
LaZłYy ę na poziomie kółek dziesiątkujących /4/, to między kółkami 








= 13% 

SA oraz ssaań dziesiatki jacyi /3/ musi istnieć na obie strony 0,3 

» (0,4 mm luzu, Regulację przeprowadza się przez. Piajgięcie górnej 

części elementu dziesiątkującego /14. | 

= Przy wymianie elementu. dziesiątkującego /1/ należy pamiętać,aby wszy - 
aaae elementy dziesiątkujące SAf wzajemnie się pokrywały oraz 

aby między występem kasującym. bębna zamykającego,a występem kasującym 

elemen tu dziesiątkującego M1 było o, 1 mm luzu, luz ten uzyskuje stę 


morena ać 


przez regulację występu kasowania na elemencie dziesiątkującym /1/. 
Elementy przygotowawcze. dziesiątkowania miszą być tak ustawione, a by 
między nimi, a tylną listwą prowadzącą była zachowam odległość 56,8 
mm. Ustawianie wykonuje się - przez przygięcie elemen tów przygotowaw — 
czych. Najpierw ustawia. się pierwszy element. sę nedług niego równa 
się pozostałe AE w TJS, B/. | | i | 











Przed założeniem kółek na wałek paworakoszny należy RRzóLLA uwagę, 
aby powierzchnia boku wałka czworobocznego. oznaczona numerem kolej z 
nym była zawsze zwrócone do góryw | AGRO 


A. zarzyste wałki czworoboc czne (rys. 64 


Trzy montażu wałków należy zwrócić uwagę, = zęby na przekładniowym 
kole zębatym /2/, na kole pozycyjnym /ustalającym//3/ i na kole dzie- 
siętnym wzajemnie się ze sobą pokrywały, Prawy ząb stożkowego koła 


podwójnego /5/ musi. się pokrywać z prawą krawędzią wałka czworobocz- 
nego ś1l/: ' 


BS Nieparzyste wałki czworoboczne (rys. 6/ 


Przy montażu wałków należy zwracać uwagę, aby zęby PISERTAIOTOWEKO 


- 14_ 
koła zębatego /2/ oraz 'koża dziesiętnego 4 walenia si wzajemnie. 
Zęby koła pozycy jnego fustalającego/ /3/ są nieco przesunięte w prawo 


w stosunku do zębów na kóżku. przekładniowym 4: dziesiątkującyn FfĄ x: 
 Qznaczone numerami. boki. podwójnych kółek stożkowych /54/ muszą znajdo= 


wać się naprzeciw lewej krawędzi. wałka. czworobocznego Ż2/: 


Parzyste ważki. czworoboczne mają dłuższe kółka „| TAł, nato 


miast wałki nieparzyste nają: te - kółka krótsze. 








G, Ustawienie i i „remilecia. kóżsk gwiańdzietych /rys.1(.. 


W momencie , edy przekładniowe koło zębate: fA/' zazębii się z ostatnim ; 
zębem cylindra stopniowego /schodkowego/. let, „kóżko gwiaździete £37 
musi około 2 milimetrami płaszczyzny promieńistej, wójść na bęben za- 
mykający j4/, Jeśli kółko gwiaździete. 434 opiera. się całą płaszczyzną 
promienistą na bębnie zamykającym PTA luz między prawą krawędzią: na” 
tarcia płaszczyzny promienistej koła; a bębnem zamykającym f84/ Mewa 
wynosić 0,2 mm, Między, lewą krawędzią, a ae: gaykającym M4 
może wynosić maksymalnie 0,1: mmo ę | 
Powyżazeso ustawienia należy. póstdtykógąć na | wszystkich. PWAÓNIPE | 
płaszczyznach promienistych. kółka. gwiaździstego 43/. Podane wymiary, 
uzyskuje się przez. opiłowanie poe szczególnych powierzchni kółka gwiaź- 
dzistego /3/ Po przygotowaniu tych płaszczyzn należy zwrócić uwagę, 


by przy obrotach cylindrów schodkowych, kóżka: gwiaździste 43/ nie pow 
ruszały się. Jeżeli by kóżka te porusżaży się, : ko należy najpierw. opi 


łować lewą krawędź /maksymalny luz 0,1 um/, a a dopiero potem wyregulo= 
wać luz między prawą krawędzią nataróża oraz bębnem gamykającym / 4 £ 
tak „by wynosił 0,ZMA0 12 JES CD KA ZG | 
Jeżeli między krawędzią natarcie płaszczyzny promienistej kóżka oi 
dzistego /3/, a bę bnem zamykającym powstanie luz większy niż 0,2 LUD 
może pre zacinanie się maszyny: nas błędy | w żiczeniu, 


6. Zespół kasowania /rys.8/ 





Gięgła /7/ w położeniu. wyjściowym należy ustawić i uregulować Śru bami. 
regulacyjnymi tak, aby stały ząb /7a/ dokładnie pokrywał się z przy= 
legającą do niego zapadką /10/, W tym położeniu kożek zabierakowy /3a/ 


musi być zazębiony 1 mn zę sprzęgłem kasowania 4/34. Głębokość zazębie» 
nia reguluje się Śrabą mimośrodową /2a/, Między rolkami na kołkach ka- 


sujących /14/ a zapadkami /16/ musi być w położeniu wyjściowym 0,1 — 


0,€ mm luzu w lewo, Regulację wykonuje się przez ustawienie zderzaka 
oporowego na zapadkach /16/, | | | | 








Jeśli klawisz kasowania licznika obrotów 1 zostanie wciśnięty tylko 
na tyle, aby ząb na suwaku /8/ zaskoczył ną ząb elementu nas tawczego 
/9/ to klawisz ten zostanie zabezpieczony /zaryglowany/. W tym poło - 
żeniu zapadka /10/ musi się zwolnić i zamknąć zestyk MK 304, przy 
czym główna zapadka włączająca musi być jeszcze zabezpieczona przez 
jedną trzecią grubości materiału elementu włączającego /6/, tj. 0,5mnm, 
dprzęgło kasowania /3/ zostaje wysunięte z zazębienia tak, aby między 
nim, a kołkiem zabierającym /3a/ pozostało jeszcze 0,5 mm luzu, Jedno- 
cześnie dźwignia zabezpieczająca /4/ musi znajdować się w rowku zamka 
kulkowego i zamknąć wszystkie pozostałe klawisze funkcyjne z wyjątkiem 
klawisza kasowania licznika rezultatów II i klawisza przenoszenia Rd. 


B. Druga faza wciskania klawisza kasowania /rya.8/ 


fo dociśnięciu do oporu klawisza kasowania licznika obrotów /1/, dźwi- 
gnia włączająca /2/ unosi przy pomocy dźwigni kątowej /2b/ element 
włączający /6/, który uwalnia główną zapadkę włączającą. Przewyższenie 
elementu włączającego /6/ w najwyższym punkcie suwu powinno wynosić 
0,1 - 0,2 mm. Przy pomocy przekładni poprzez koła stożkowe i pośrednie 
/12 - 13/, obracają się koła kasowania /14/, które swoimi rolkami za - 
zębiają się z grzebieniami kasującymi na karetce, Grzebiemie porusza - 
ją się przy tym w prawo, Przy pomocy grzebieni kasowania /15/ i drążka 


kasowania, dokonane zostaje kasowanie liczników. W końcowej fazie obro- 
tu kół kasujących /14/ za pośrednictwem zapadek /10/ zostają uwolnione 
w kierunku górnym suwaki /8/ i uwalniają /odbezpieczają/ cięgła kasowa— 
nia /7/, które wracają wraz z pozostałymi elementsmi do położenia wyj. 
Ściowego, Dla skasowania licznika wystarcza pół obrotu koła kasującego 
/14/, Oba klawisze kasowania muszą mieć jednakową głębokość wciskania, 
t.j. aż do włączenia funkcji. Przy wciśnięciu i przytrzymaniu klawiszy 
kasowania, koła kasujące /14/ nie mogą się poruszać, 


Frzy obracaniu kółka cyfrowego /1/ od zera do dziewiątki lub na odwrót, 
ząb dziesiętny na kole cyfrowym /1/ wychyla element przygotowawczy /2/ 


P-eczone przy pomocy elementu prowa— 


ione w rowku PS 





16 "= | 
ba dziesiętnego /7/ 1Acznika obrotów. W ten sposób zespół dzieaniątkuś 
jący przygotowany jest do działania, W toku obrotu ząb dziesiętny 11 
*plusWiub*minus*/w zależności od tego, która funkcja została włączona/ń 


sprzęgnie zespół z zębami przesuwnego koła pośredniego /3/, które del- 


szym przełożeniem przez koło zębate /4/, obróci kółko cyfrowe o jedne 
miejsce. Skoro tylko ząb dziesiętny /7/ opuści przesuwne koło pośred- 
nie /3/, krzywka kasująca /8/ odciąga element prowadzący /5/, który 
przesuwa koło pośrednie /3/ umieszczone w jego rowku do pozycji wyj-- 
_.ściowej, W tym ustawieniu element prowadzący /5/, a przez to także 
| przesuwne koło pośrednie /3/, znajdą się ponowńie w pozycji zabezpie” 
czonej zapadką /6/, | 


A. Ręgulscja zespołu dziesiątkowania w położeniu wyjściowym /rys.9/ 
W pozycji wyjściowej, między elementem przygotowawczym dziesiątkowa - 
nia /2/, a przesuwnym kołem pośrednim /3/ musi być 0,4 mm luzu, luz 


ten uzyskuje się przez przygięcie ramienia elementu przygotowawczego 


/e/. | 


B. Regulacja zespołu dziesiątkowania w położeniu przygotowawczym 
/1Y8+.94/ . | i | | 

Gdy ząb dziesiątkujący kółka cyfrowego /1/ znajduje się swoim wierze 

chołkiem naprzeciw wierzchołka zęba elementu przygotowawczego dzie- 

siątkowania /2/, to luz między nimi musi wynosić 0,4 mm. luz ten ue- 

iawia się przez regulację elementu przygotowawczego /2/., 


8. Przesuw karetki w_lewo /rvy8.10/ 
Przeź wciśnięcie klawisza funkcyjnego /2/ przesuwu karetki w lewo,wy= 


chylona zostaje dolne dźwignia przekładni /3/, która przy pomocy dźwi- 


gni. pośredniej /4/ oraz elementu wy chylnego /5/4 G©dchyla dźwignię ka 
sownika klawiatury /6/ w ten sposób, że swoim zębem znajduje się ona 
poza rowkiem przekładni zęba koła pośredniego, W końcowej fazie obno- 
tu maszyny nie następuje jednak skasowanie klawiatury, Dźwignia prze- 
kżadniowąa /2/ przełącza jednocześnie suwak /ąj | 
e taromzy zemykającej /T7a/ na tarczę /7b/, 
, Protu maszyny nie będzie aię obracał 
watek przekładni do przesuwu karetki, Przez przełączenie auwaka / 7 4 
mechanizmu różnicowego, przesuwa Się także w lewo cięgło /8/, które 
przy pomocy dźwigni kątowej l kątownika /10/ 


mechanizmu różnicowego 
co spowoduje, żę podczas ob- 
główny wałsk napędowy, a jedynie 

| 


ódłącze dźwignię zabezpie- 
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= PA 
czającą /9/ od ramienia rolkowego /11/. 


A. Przesuw karetki w_prawo /cys.10/_ 


Przy wciśnięciu klawisza /1/ przesuwu karetki w prawo, wychylają się 


obie dźwignie przekładniowe /3/. Dolna dźwignia przekładniowa /3/ wy = 
konu je to samo zadanie, co przy przesuwie karetki w lewo. Górna dźwi- 
gnia przekładniowa /3/ przy pomocy dźwigni pośredniej /11/ i elementu 
łączącego /12/ coraz dźwigni przełączania /13/, przełącza sprzęgło /14/ 
w przód do pozycji przesuwu karetki w prawo, 


"BR Regulacja zetapo łu przesuwu kawsdij /rys. 10/. | 


Wyjściowe położenie sprzęgła przesuwu karetki /14/ jest ustawione w po” 
zycji przesuwu karetki w lewo, W tym położeniu, między sworzniami tyl- 


nego koła zębatego oraz krawędziami rowków sprzęgła /14/, musi być co 


najmniej 0,5 mm luzu, Luz ten musi być zachowany również i w drugim po- 


 łożeniu sprzęgła. Osiąga się go przez zmianę położenia wałka przekład- 


niowego przesuwu karetki. Prawidłowe przełączanie sprzęgła. /14/ usta = 
wia się przez regulację dźwigni pośredniej /11/. Ustawienie położenia 
suwaka /1/ mechanizmu różnicowego jest przedstawione na rysunku APR 
Dźwignię zabezpieczającą /9/ ustawia się wg. opisu podanego w punkcie 
2.4. | 


© 


9, BOSRDT dziślśnia' w sawiąć: „minus! /rys. ż1/ . 


"r naciśnięciu baza funkcyjnego dzielenia, maszyna przy pomocy 
dźwigni przekładniowej, która wciska ramkę minusową, przestawia się do 
pozycji minus. Dźwignia przekładni wychyla jednocześnie dźwignię prze- 
łączającą "plus - minus", przy czym licznik obrotów pozostaje w poży- 
cji plus, Pozycja przy midusowym przestawieniu maszyny poranna jest 
na rys. 3. | | 

Po dociśnięciu klawisza, ramka funkcji dzielenia zabkanie wić /rygluje/ 
dźwignię przekładni w położeniu operacyjnym, uwalniając jednocześnie 
suwak dzielenia, który pod wpływem działania sprężyny przesuwa się 
w prawo, Przez przesunięcie suwaka ramię podnoszące ustawia się pod 
kątownikiem nastawczym na ramie ustalającej /25/, element /27/ /noży- 
ce/ pod kątownikiem nastawczym /26/ ramy ustalającej, a ramię włącza- 
jące /20/ przesuwa się nad lewą przednią zegiętą część elementu włą - 


czającego /21/. Dźwignia przekładni wychyla swoim zaczepem element ka— 


sujący klawiatury cyfrowej, tak, że ten ostatni znajdzie się poza dro- 
£4 DOLA zęba koła pośredniego, "a przy końcu obrotu nie nas tą- 











Ji 
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pł | akKe aS OWAK e nastawienia klawia tury e 

Jeżcii edłko cyfrowe. /1/, które znajduje się na ostatnim. miejscu z le» 
wej strony; obróci się od zera do dziewięciu, ząb dziesiątkuj jący /24 
na przekładni owym kołe podwójnym wychyla poprzez element przygotowaw= 
G%%: 73/7, element dziesiątkowania /4/, do pozycji 'op< ;racyjnej. Element 
"ET, przesuwa w prawo nie tylko kółko gwiaździste /5/, ale także suwak 
przełgczający /sterujący/ J6/, spocz żywający w rowku kółka ; gwiaździste 
SO 154, »uwak ten wychyla dźwignię posrednią /8/ tak, aby znalazła się 


"na drodze znajdującej się na głównym wałku napędowym krzywki /94,W tym 


położeniu zastaje ona za abezpieczona przeć zapadkę: /7/, 
krzywka /9/ w czasie obrotu wychyjls dźwienię pośrednią /6/, a przy tym 
wykonane zostaną następujące czynności: przekładnią poprzez cięgło © 
/10/, kątownik naotekoży /12/ /w modelach SAR: poprzez mimośród 11 1 
element 12/ oraż pó: ką tową CY A wy chy loną zostaje dź wignia ZA = 
beapieczająca /14/, któr: A zwalnia ramię rolkowe /30/, Cięgło przełycza— 
jące /15/ wykonuje przy = ruch w prawo i przebiega nad suwakiem /16/. 
Cięgło /10/ przenosi ruch.na alement nastawe Czy 1 przez wałek na ramię 
(18/, które zwalnia zapadkę minusową /19/, W ten sposób zwalnia się ra- 
mę uetalającą /257, a Sprężyna pociąga Ją do pozycji plus przez co je ed- 
nocześnie przełącza licznik obrotów do pozycji minus, Ramię /18/ steru- 
ełł wwwatdcki: włączasjącym /20/, które na krótki okres czasu wciska e61E— 
ment włączający /21/. | A. | % w 

Sow wróksiónih żawiónie /18/ wł ącza się opóźniacz /ee/, którego cięęto 
połączone jeat z dolńą częścią ramienia /18/ przed główną zapadką włą -- 
cza jJącą /23/, która w. czasie obrotu zaczepia część dolną tamienia /18/ 
i powoduje wyłączanie napędu ha OkTEg poławy obrotu maszyny 


* 


W tym ustawieniu, rolka dźwizni rolkowe j /30/ welodzi w wybranie krzy -- 


wki /29/, a kołek na cięgle dź wigni rollkawej 4307 wyłącza żapadkę /7/; 


która zwalnia suwak sterownicz ZY /6/. Suwak ten, pod dz „jałaniem spręży- 


ny, powrąca wraz z kółkiem Gwiaździs tym /5/ i elementem dziesi żtkują — 
cym da połażeni 3 wyjściowego, 


zy 


PO - zapadnięcju rolki dźwigni. rolkowe j /3 0/ w wybrenie krzywki / 234, 


nastawne zderzaki oporowe /kamienie/, których mós tek przełąc czeniowy zo 


stał uprzednio zwolniony przez ramię ustalającą /25/ znajdą się w pozy. 


cji plus, 
A pa i A £ ą POP. z + 4 gó sżóę c , R ! + 2% oświatzćą m Ta RZ Ż : NA n | 
6. mBiekienie i rezulacja zespołu dzielonia w w położeniu "minus"/rys.11/ 


1. Ostatni mer 4 Na ; sanÓ | 

* A € ele HE t d a zł e 1: I tk JM ani a /Ą/ / /DBO LEWEJ c; ron je; WE j wy e; tawać 
4 U h ; Ki 4.2 p m a + ś + pa . 

| tyłu w stosunku GO pozi ostałych e Lemen tów 0,2 mm. 
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25 Przez regulację śmieńie siafa sterownice ze go /6/ ustawia się luz 
między zębem dziesiątkującym bębna zamykającego, a zębami koła dzie- 
siątkującego na kole gwiaździstym /5/. Właściwy luz w położeniu wyj 
ściowym wynosi 0,3 - 0,4 mm na obie strony» | ; 
3, Jeżeli koło dziesiątkujące koła dwiaździstego /57 znajduje się .w 
położeniu roboczym, jego zęby muszą się pokrywać z zębem dziesiętnym 
na bębnie zamyka jącyme Położenie takie uzyskuje się przez regulację 
ABB 

h. W położeniu wyjściowym między zapadką /7/, a wygiętym ramieniem 
suwaka sterowniczego /6/ musi być 0,2 mm luzu, Iuz ten uzyskuje się 
przez regulację powierzchni zapadki /7/, która opiera się o kołek na 
cięgle dźwigni rolkowej /30/. | 

5. W położeniu wyjściowym, między dźwignią pośrednią /8/ a najwyżs żym 
punktem krzywki /9/,na głównym wale napędowym musi istnieć 1,8 mm lu- 
zu. luz ten reguluje się przez ustawienie powierzchni przylegania na 
cięgle /10/, która opiera się o prowadzący kątownik dźwigni pośred -— 
niej /8/, 

6. Mimośród /11/ na cięgle /10/ musi ściśle pduóryzią do elementu 
przekładńiowego /12/, 

7: Przy wciśniętym klawiszu funkcyjnym Oirkiag SiE Się element nas- 
tawczy /17/ tak, aby ramię /18/ SEL przylegało do ząpadki ściągam 
jącej /19/. 

"8, Gdy klawisz funkcyjny minus znajduje się w pozycji wyjściowej,mię= 
dzy zapadką ściągającą /19/, a PPE sworzniem ramy KOTOR 
nej /25/ musi być 0,2 mm luzu, 

9, Mi ędzy występem opóźniacza /22/. a główną zapadką włączającą /237 
musi istnieć co najmniej 0,5 mm luzu. Regulację przeprowadza się dwo= 
ma wkrętami na cięgle łączącym opóźniacza., 

10. Gdy opóźniacz /22/ wychylony jest do pozycji roboczej nie może z2- 
czepiać o zewnętrzny łuk głównej zapadki włączającej /23/. Następowa- 
łoby w takim przypadku przedwczesne wyłączenie napędu. Ustawianie prze- 
prowadza się przy pomocy mimośrodu, który dla RE: opóźniacza sta = 
nowi zderzak oporowy» 


B. Cykl pracy przy obrotach "plus" dzielenia 8.11 


Przy obrocie "plus" następuje proces podobny do tego; który odbywa. się 
przy obrocie "minus", z tą różnicą, że kółko cyfrowe obraca sięod dzie- 
wiątki do zera, a dźwignia ustalająca /14/ jest wysunięta przy pomocy. 





NASZ |« 


przeka adni od elementu włączającego /21/ z zażybóawaia z dźwignią rol- 


kową /30/: Następuje to dlatego, że w toku obrotu "plus", element włą” 
czający /21/ nie jest zabezpieczony przez ramię ramy ustalającej, jak 3 
to się dzieje przy obrocie "minus", a jedynie przez łuk przytrzynmu jeye 
cy, Następnie krzywka wychyla dźwignię pośrednią, a przez to wykonane 
zostają następujące czynnoś ści: przekładnią « przez cięgło /10/, kąto— 
wnik nastawczy /12/ /lub w modelu SAR przez mimośród /11/ i element 
przekładniowy /12// oraz dźwignię kątową /13/ = cięgło przełączające 
/15/ przesuwa suwak mechanizmu różnieowego /16/ w prawo do . pozycji 
przesuwu karetki. Funkcja ta zostanie wykonana dlatego. że w pozycji 
tplus' rama ustalająca znajduje się w położeniu wyjściowym, a jej ką 
townik nastawczy /26/ naciska element /27/, który nastawia cięgło 


przełączające /15/ naprzeciw suwaka /16/ mechanizmu różnicowego. Prze- 


sunięty suwak /16/ zabezpiecza zapadka /28/, która powinna zapa Ść 


0,2 mm za jego czworobok i zabezpieczyć ten czworobok na l mm powierz” 


chni. Jednocześnie cięgło /10/ — przekładnią poprzez element nastaw 
czy /17/ i wałek — wychyli ramię włączające /20/, które przez krótki 
okręs naciska na element włąc zający /21/ ij powoduje AE włączenie 
napędu MRRATAY > 


Ce Ustawienie i regulac ja zespołu dzielenia w położeniu "plus" /rys.12/ 





Nastawny zderzak oporowy /4/ misi przylegać conajmniej trzema czwar = 
tymi swojej powierzchni do elementu przeciwnego /dźwignia rolkowa/,00 
reguluje się przez ustawienie mostka przełączającego /3/. 


Kątownik nastawczy /5/ na ramie ustalającej /2/ musi być tak ustawi o— 


ny, aby w położeniu, kiedy naciska na element /6/, dźwignia przełącza” 
jąca znajdowała się na jednym poziomie z suwakiem mechanizmu różnie o 
wego /8/. Zapadka /9/ msi pod dżiałaniem sprężyny przylegać do czwo» 
roboku suwaka przełączającego /8/. Sprzęgło /14/ napędu licznika obro- 
tów jest przełączane do pozycji minus dźwignią /13/ przy pomocy cię= 
gta /12/ oraz jarzma /11/. Właściwą pozycję uzyskuje się przez mani py 
lację śrubami regulacyjnymi na cięgłach /10/ i /l2/. 

D. Przestw karetki przy dzieleniu /rys.13/> 

Poda zas przesuwu karetki, jeden z trzech kołków /31/ podnosi na kole 
zębatym dźwignię podnoszącą /32/, która przy pomocy kątownika nastaw 


czego /33/ unosi ramę ustalającą /25/. Jednocześnie zapadka /28/ zwale 
nia suwak /16/ mechanizmu różnicowego. Gdy rama ustalająca /25/ jest 
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uniesiona do najwyższego punktu, to między ezworobokiem jej ramienia, 


a zapoldką ściągającą musi być 0,2 mm luzu. Tuz ten gwarantuje pewne 
zapadnięcie zapadki ściągającej, która w ten sposób zabezpiecza ramę 
ustalającą /25/ w pozycji "minust, Po ukończeniu przesuwu karetki ,su- 
wak /10/ mechanizmu różnicowego przesuwa się pod działaniem sprężyny 
żenia wyjściowego. | 


E, Ostatnie miejsce przy dzieleniu /rys.14/ 


Gdy karetka dojedzie do pozycji wyjściowej /lewe skrajne położenie/, 
wychyla swoim zaczepem /lub kątownikiem/ /1/, ramię tylne /2/, które 
poprzez wałek oraz ramię przednie przesuwa suwak dzielenia /3/ w le- 
wo; wraz z suwakiem /3/ przesuwa się ramię włączające /4/ i ustawia 
się ponad ramkę dzielenia /5/. Przy końcu eyklu /obrotu/ minus" ,gdy 
rama ustalająca zostaje rrzełączana na "plus", ramię włączające /4/ 
przez krótki okres czasu naciska ramkę dzielenia /5/, która z kolei 
zwalnia dźwignię przekładni /6/ wraz z dźwignią klawisza dzielenia. 


Dźwignia przekładni /6/ nie może jednak powrócić do położenia wyj $- 


celowego; gdyż jest jeszcze przytrzymywana dźwignią przełączająca 
"plus - minus" /8/, poprzez zapadkę /7/. Dźwignia przełączająca /8/ 
jest nadal zabezpieczona przez zamek /9/, który przytrzymuje element 
włączający /10/, utrzymywany w tej pozycji przez łuk przytrzymujący 
/11/. Umożliwia to maszynie wykonanie jeszcze cyklu /obrosuy: "pinat 


Przy końcu cyklu /obrotu/"plusy łuk przytrzymujący /11/ opuszeza ele- 


ment włączający /10/, który wskutek tego powraca do pozycji wyj Śo i.or 
wej,uwalniając współpracujące elementy, między innymi zamek /9/,któ- 
ry z kolei zwalnia dźwignię przełączającą /8/. Sprężyna dźwigni prze» 
kładni /6/ przywraca do pozycji wyjściowej dźwignię przekładni /6 / 
wraz z dźwignią klawisza dzielenia, a poprzez zapadkę /7./ również 
dźwignię przełączania /8/. Zwólniony element kasowania znajdzie się 
na drodze szerszego zęba koła pośredniego i przed sanym końcem cyklu 
/obrotu/ "plus", skasuje nastawienie cyfr klawiatury cyfrowej. 


F. Regulao ja /rys.l4/ 


Gdy ramię /2/ zostanie wychylone przez zaczep /1/ karetki, masi ono 
być tak ustawione, aby ramię włączające /4/ przewyższało o grubo ść 
o" prawą krawędź mostka dzielenia. Jednocześnie suwak dziele 
e /3/ musi zostać odciągnięty w lewo tak daleko, aby ramię zamyka- 
jące na mostku dzielenia /5/ mogło powrócić do pozycji wyjściowej, 


JANE 


« 22 
G. mydączenie klawisza dzielenia w toku cyklu pracy /rys.15/ 


Jeżeli kontynuowanie dzielenia nie jest potrzebne Lub jeżeli weiśnie 
się RPOLARA funkcyjny dzielenia, zanim zostanie nastawiona odpowied 
nia wartość w liczniku nastawczym, można dzielenie wyłączyć, WyłŁąc za= 
AiR BROŃ wykonuje się klawiszem funkcyjnym "DIV. STOP" w aS CĘPU= 


jący sposób: po pierwszym wciśnięciu klawisza "DIV STOP", napęd MEA= 


szyny zostanie wyłączony po zakończeniu os tatniego obrotu "plus" lub 
"minus", Po dwukrotnym kolejnym wciśnięciu tego klawisza cykl pracy 


maszyny zostanie natychmiast zatrzymany, 


ea rzebieg wyłączania dzielenia jest następujący: przy pierwszym nace i $m 
nięcjiu klawisza WDIV STOP" /1/ dźwignia klawisza /2/ naciska dźwignię 
kątową /3/;, a ta ostatnia cięgło /4/, które jest ułożyskowane na prze- 
anim ramieniu /5/ wałka wyłączania dzielenia, Na tym ramieniu jest 


również zamocowana dźwignia /6/, która łączy je z suwakiem dzielenia 


/7/. Skoro tylko cięgło /4/ wychyli ramię /5/, posuwa się jednocześ — 
nie suwak dzielenia w lewo, a wraz z nim także ramię włączające /8/, 
które znajduje się ponad ramieniem ramki dzielenia. Gdy suwak dziele 
nia znajdzie się ywo skrajnym położeniu, to zabezniecza go w tej 
pozycji ramka dzielenia /12/. Przy ruchu cięgła /'/ w lewo, ząb / 9a/ 
dźwigni ion /9/ opuszcza kątownik /10a/ wspornika dźwigni kla= 
wiszowej /10/, a zagięta część dźwigni wychylnej /9/ znajduje się po- 
za ramieniem zabezpieczającym /12a/, zamocowanym na ramce dzielenia 

/12/. Dźwignia wychylna /9/ przylega pod działaniem sprężyny do zagię= 
tej części dźwigni kątowej /3/, | 


Przy zwolnieniu klawisza "DIV STOP" również dźwignia kątowa /3/ POWTA" 


ca do pozycji wyjśćiowej, zwalniając dźwignię wychylną /9/. Dźówignia ta. 
zostaje ściągnięta w dół i ustawia się na drodze dźwigni kątowej / 3/. 
Frzy powtórnym naciśnięciu klawisza "DIV STOP" dźwignia kątowa / 3/ 

naciska na dźwignię wychylną /9/s która przesuwa się w owalnym otworze 
i wychyla dźwignię przekładni /11/. Dźwignia przekładni /11/ unosi ra-. 
mkę dzielenia /12/, kcóra zwalnia dźwignię klawisza dzielenia, Po ukofńs 
czeniu przebiegającego cyłelu /obrotu/ klawisz dzielenia powraca do pom 


a 


zycji wyjściowej, 


H. Nastawianie dzielnej /tys.16/ 
l. Przy wciśnięciu klawisza "DIV VOÓR"  adehylają się najpierw przy pormos 
cy dźwigni klawisza i elementu kątowego /21/ oba elementy /e2/, które 


poprzez dalsze przełożenie powodują skasowanie liczników obrotów i re 








pomo 


tóre 
Te 


m PPÓŃ O aj. 
zultatów oraz zamknięcie zamka kulkowego, 


2, Następnie cięgłó /2/ zostaje przesunięte do tyłu i swoją skośną 


płaszczyzną przesuwa /przy pomocy rolki/ suwak sterujący /4/ w lewo. 


Jednocześnie przy przesunięciu suwaka /4/, dźwignia kątowa /6/ odłą4- 
cza sprzęgło napędu licznika obrotów /7/, a ramię zabezpieczające 

/20/ wskakuje pod lewe ramię wałka włączającego /19/. W tym ustawiem 
niu zapadka /5/ zabezpiecza suwak sterujący /rozrządczy/ /4/ w ten 
sposób, że zaskakuje przed jego kątowniczek, Dźwignia rolkowa /3/ 
zaskakuje do rowka cięgła /2/ i w ten sposób zabezpiecza cięgło /2/. 
3. Jednocześnie dźwignia pośrednia /8/ wychyla dźwignię przęłączania 
/10/, która swoim kątownikiem naciska na dźwignię przekładni  / 13/, 


a ta ostatnia, współpracująca z dźwignią /12/ oraz z dźwignią przełą— 


czającą /9/,przełgcza sprzęgło napędu przesuwu karetki do pozycji 
przesuwu w prawo» Przy tym dźwignia przełączająca /10/ swoim prawym 
zaokrągionym końcem przełącza suwak mechanizmu różnicowego Z114 00 
pozycji cyklu pracy karetki, Dźwignia przekładniowa /13/ przy wychy» 
leniu naciska na dźwignię /14/ oraz na element Ji54y który uchyla 
2 drogi przedłużonego zęba na kole pośrednim element kasownika 81:70 
4, Przy wciśnięciu klawisza "DTV VOOR"; dźwignia klawisza wychyla swo” 
jm kątownikiem dźwignię /17/, która poprzez dźwignię pośrednią /18/ 


wychyla lewe ramię /19/ ku górze. Poprzez przekładnię, wałek włączają 


cy 1 jego prawe ramię zostaje wychylońy element *włąozający, który swo 
im zaczepem wejdzie w widełki prawego ramienia wałka włączającego, 
kilement włączajągcy uwalnia przy tym główną zapadkę włączającą i zamy— 
ka styk. Najpierw zostaje wykonane kasowanie wartości w licznikach,a 
potem następuje przesuw karetki, Karetka przesuwa się w prawo tak da 


leko, aź klawisz tabulatora /23/ naciśnie na dźwignię rolkową /3 4, 


która wychyli się uwalniając jednocześnie cięgło /2/. Cięgło to wraz 
z dźwignią klawisza i klawiszem funkcyjnym /1/ powraca do pozycji wy .j-= 
śo dowej, Dźwignia klawisza uwalnia przy tym dźwignię pośrednią / 8 fy 
a ta z kolei dźwignię przełączającą /10/, która umożliwia suwakowi me- 
chani zmu różnicowego /11/ powrót do pozycji wyjściowej z jednoczesnym 
zamknięciem tarc zy napędu przesuwu karetki. Spowoduje to powrót do po 
życji wyjściowej dźwigni /12 i 13/, a wraz z nimi sprzęgła przesuwu 
karetki oraz elementu kasującego /6/ lieznika nastawczego klawiatury, 
Również dźwignia /17/ powraca do pozycji wyjściowej, lecz Lewe rami ę 
/19/ pozostaje zabezpieczone ramieniem /20/ utrzymjąc przy pomocy 
Przekładni element włączający w położeniu funkcjonalnym, tj. 0,2 mm 


—— > —— 
sz 


POOO=E 











AEC EP" 

ponad sgłównę zapadką włączającą. Następujący W tym cyklu obrót "plus" 
przenosi nastawioną w liczniku hnasGtawc z zym liczbę do lieznika rezul te 
tów, a jednocześnie przedłużony wałek /24/ trzeciego cylindra schodkom 
wego wychyla zapadzę /5/, która przytrzymuje suwak sterujący / Cogrzee 
eh /4/ w położeniu funke jonalnym. Suwak ten powraca pod działaniem 
prężyny do pozycji wyjściowej, a przy tym poprzez wałek wychyla rew 
mię zabezpieczające /20/, które zwalnia lewe ramię /19/ wałka | WYĄSZAw 
jącego. Suwak /4/ również sprowadza przy pomocy dźwigni kątowej /6/ 
sprzęgło /7/ do zazębienia z kołem zębatym: Flement włączający jest 
zabezpieczony w pracy funtejonalnej /operacyjnej/ już tylko łukiem. 
przytrzynmującym; a W końcowej fazie obrotu wyłącza główną zapadką Wł se 

czająacą. Przed samym zakończeniem cyklu /obrotu/ maszyny lie anik nas 
tawe zy klawiatury zostaje skasowany, a klawisze cyfrowe wracają d6 po” 
zycji wyjściowej. 


| regulacja przy wciśniętym klawi. Su "DIV YOR.śrys.1.6/ 


1, Dźwignia rolkowa /3/ może mieć w rowku cięgła przesuwnego /2/ make 


1. Ustawianie 





symalnie 0,1 mm luzu. Reguluje się przez dopiłowanie rowkae | 
», Lewe ramię /19/ wałka włączającego powinno być uniesione o 0,8 ima 
ponaa ramię zabezpieczające /20/. | Ustawianie wykonuje się przez re- 
gulację dźwigni pośredniej /18/ 

3. Sprzęgło przesuwa karetki musi być całkowicie, ale bez nadmierne- 
go nacisku, prz zełączone na pozycje odpowiadającą przes suwowi karetki 
w prawo. fiegulację wyxonuje sie przez ustawienie kątownika na dówig— 
ni przełączającej /10/, która naciska na dźwignię przekładni owe /136+ 
„€ wm suwakiem /11/ przełączającym mechanizm różnicowy; 8 tarezĄ 
zamykającą musl. być 0,3 mm luzu. Reguluje się przy pomocy zaokrąglo 
nego prawego końca dźwigni prz ,ełączającej /10/. 

5, Jeżeli sprzęgło ża licznika obrotów jest wyłączone, to między ni My 
a kołem zębatym, z którym było ono zazębione, musi być 0,5 mm luzu, 
Reguluje się SOA na dźwigni kątowej /6/: 

6. Dźwignia zabezpieczająca /5/ powinna wejść przed kątownik suwaka 
sterowniczego /4/ z zapasem 00 MAla Ustawianie takie przeprowadza sdęĘ 
za pomocą regulacji zapadki /5/. | | 

7. Ramię gabezpieczające /20/ musi całą powierzchnią przylegać do Le= 
wega ramienia /19/ wałka włączającego. Reguluje się elementem nastaw | 
czym ua wałku ramienia zabezpieczającego f20/. 

8. 0 ide dźwignia rolkowa /3/ jest wyłączona klawiszem tabulatora /23/ 
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to lewe ramię /19/ powinno przy pomocy przekładni przytrzymywać ele- 
ment włączający o 0,2 mm nad głównę zapadką włączającą 





„licznika rezultatów /wyników 
do licznika nastawczego klawiatury cyfrowej za = 


mocą klawisza funkcyjnego Ru /1y8.17/ 
Pak r r YJ PTE AOR PA > 


10, Przenoszenie liczb z 





Przy wciśnięciu klawisza funkcyjnego RU /1/ tylko na tyle, aby dźwi- 
gnia sprzęgłowa włączała pierwszy stopień dźwigni zamykającej ) sż9 OBOP 
sprzęgło kasujące /4/ musi być zazębione z kołkiem koła pośredniego 

/5/, styk musi być zwarty, a sprzęgło RM /8/ musi wejść 0,5 mm: do 

rowka koła zabierakowego /9/, Główna zapadka włączająca musi być je- 
szcze trzymana przez ełement włączający. Dźwignia zamykająca. BAŁKSZ 
musi być wsunięta w rowek zamka kul kowego /12/5 w ten sposób zablo -- 
kowane są wszystkie pozostałe funkcje maszyny prócz klawiszy kasowa— 
nia I i II. Cięgło /10/ poprzez dźwignię przekładniową /13/  przesum 
wa suwak mechanizmu różnicowego /14/ do pozycji przesuwu karetki, a 
cięgło /15/ przy pomocy dźwigni kątowej wysuwa dźwignię zabezpieczam 
jącą z zazębienia z dźwignią rolkową, | | 

Jeżeli karetka nie znajduje się w pozycji wyjściowej /lewe, skrajne 


 położenie/, zamknięcie po prawej stronie maszyny musi zabezpieczać 


suwak /14/ mechanizmu różnicowego w położeniu odpowiadającym przesu- 
wowi karetki, Przy dociśnięciu klawisza /1/, dźwignia zamykająca wy— 
suwa się ponad dźwignię sprzęgłową /6/ i zabezpiecza nie tylko dźwi— 


ghię sprzęgłową /6/, ale i za jej pośrednictwem także dźwignię prze— 


kładni /5/ i wciśniętą dźwignię klawisza RM /1/, 
W tym ustawieniu sprzęgło /8/ musi mieć 0,1 - 0,2 mm luzu, a dźwig — 


mia zamykająca /7/ musi swoją powierzchnią lekko wejść ponad kątow 
nik dźwigni /6/.. : ROZA | | AE 





A, Przebie działania zespołu RA 





bla przeniesienia liezby z lioznika rezultatów /wyników/ do licznika 
nastawczego klawiatury potrzebne jest pięć obrotów wału głównego nam 


Pędu /1/ maszyny. Podczas pierwszych dwóch obrotów maszyna wykonuje 


następujące czynności: 


1. Przy obracaniu się koła zębatego /2/ trwale połączonego z krzywkam 


mi /3 i 5/, krzywka /3/ wychyla dźwignie /4/ do tyłu, a ta ostatnia 


przez dalsze przełożenie wysuwa przesuwny zespół RU żkoy GZ w tym 


* 


wa PO 

samym kierunku. | i | 

e, Krzywka /5/ wychyla dźwignię /6/, a dźwignia ta wysuwa „suwak ZAIN” 

a /4/ z zazębienia z kołami zapadkowymi. W ten sposób odblokowują 
Sig wałki czworoboczne z ceylindrami stopniowymi RU /23/, które powrae 
cają do pozycji wyjściowej pod działaniem sprężyn spiralnych. 

3. Wychylenie wałka /8/ poprzez cięgło /10/ i ramię rolkowe /11/, ra- 
ma przełączania /12/ zostaje przesunięta do pozycji plusy" a podwójne | 
koła stożkowe /13/ zostają zaz AE z przekładniowymi kołami podwó j- 
nymi /L4/ licznika. RSA | | | 
4. Przy wychyleniu wałka /8/, kątownik /18/ unosi ramię /19/, a ramię 


to poprzez wałek podnosi ramieniem /20/ obie dźwignie /21/, które pode - 


ciągną klawisze kasowania I i II do pozycji pracy /funkcjonowania/, 

>. Przy wychyleniu wałka /8/, krzywka wychyla przy pomocy ramienia po- 
przeczkę kasowania /9/, która skasuja liczbę ustawioną w liczniku nas= 
tawczym klawiatury. : | | 

6. Wysuwające się SOM /15/ sprowadzają sprzęgła /16/ do zazębienią 
z kołami zębatymi /17/, Przy tym ruchu. cięgła unoszą jednocze śnie Lie 
stwy rastawcze /16a/ segmentów klawiszy cyfrowych. 

Podczas trzeciego obrotu wału napędowego MAS ZYNY y skasowane zostają 
1iczby w licznikach; a liczba, która była w liczniku rezultatów, ZOS- 
taje przeniesiona podłączonymi wałkami czwórobocznymi na cylindry sto- 
pniowe Rh /23/. Przy czwartym obrocie wału napędowego; suwak zamyka j r- 
cy /7/ powraca do pozycji wyjściowej, a swoimi występami wchodzi mię= 
dzy zęby kół ze pRosawyóh na ważkach czworobocznych RA. W ten sposób 
przeniesiona wartość z licznika rezultatów zostaje zabezpieczona na 
cylindrach stopniowych RM /23/. Na początku piątego obrotu wału napę= 
dowego maszyny, kołek /24/ na kole zębatym /2/ zwalnia dźwignię zabeze 
pieczającą, a tym samym uwalnia wszystkie elementy funko jonalne, Przy 
powrocie cięgieł RU /15/ do pozycji wyjściowej, kołki /22/ 1istew na s— 
tawczych /10a/ segmentów klawiszy cyfrowych opierają się xa przeciwlem 
głych występach cylindrów stopniowych RA /23/. Przez te stopniey odpo 
wiadające przeniesionej liczbie, trzymane sę listwy nastawcze / l6a/, 
a liczba ta widoczna jest w okienkach licznika nastawe zego na kółkach 
wskażnikowych /16c/ segmentów klawiszy cyfrowych, W modelach SAR 4 
DARK karetka, o ile nie znajduje się w bozycji wyjściowej, to powraca 
u6 miej po zakończeniu piątego obrotu wału napędowego maszyny. 
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B. Ustawienie i regulacja zespołu RU 





Tys..l8 
Gdy cięgła RU /15/ są wysunięte do najwyższego położenia, to sprzę= 
gła /16/ muszą być całkowicie, ale nie nadmiernie, wsunięte w koło - 
zębate /17/. Regulacje przeprowadza się mimośrodem na dźwigni /Ą4/, 
Między podwójnymi kołami stożkowymi /13/, a przekładniowymi kołami 
podwójnymi /14/ w liczniku, luz nie może być mniejszy niż 0,1 mm.Ka- 
sowanie liczników misi być przeprowadzone bezwarunkowo przy trzecim 
obrocie wału napędowego maszyny. Reguluje się to dźwignią /19/. Re— 
gulacje kasowania klawiatury przeprowadza się przez wyginanie ramie 
nia przyśrubowanego do poprzeczki./9/, Kasowanie klawiatury musi na 
stąpić przy obrocie kółek wskaźnikowych /16c/ między cyframi 4 — 6. 
Gdy kołek /22/ listwy nastawczej /16a/ oprze się o eylinder stopnio- 
wy RK /23/, na kółku wskażnikowym /16c/ misi po środku okienka licz 
nika nastawczego pojawić się przeniesiona cyfra. Prawidłowe położe— 
nie cyfry w środku okienka ustawia się przez regulację kołka /22/, 


La Przebieg mnożenia w maszynach modelu SAR /rys.19/ 
W OOOO OGC OE AO OE O OE O OO A AAC 


j 


Przez nastawienie cyfry klawiszami mechanizmu mnożenia, zwalnia się 


zamknięcie klawiszy funkcyjnych mnożenia i jednocześnie przy pomocy 
zamka kulkowego, zablokowuje się wszystkie pozostałe klawisze funk — 
cyjne. Przez wciśnięcie klawisza mnożenia, zostają najpierw zamknię= 
te klawisze cyfrowe mechanizmu mnożenia i w sposób podobny: jak przy 
nastawianiu dzielnej: zostaną skasowane liczniki / o ile dźwignie wy 
łąc zania kasowania znajdują się w przednim położeniu/, Jednocześnie 

klawisz funkcyjny mnożenia swoim dolnym ramieniem wychyla do tyłu 
dźwignię /10/, a ta swoją skośną płaszczyzną poprzez dźwignie /9, 8, 
?/ ustawia dźwignię /6/ występem /6a/ na drodze zębatego grzebienia - 
wskaźnika /5/. Dźwignia /1o/ wychyla się i przy pomocy dźwigni poś- 

redniej oraz dźwigni przełączającej, przełącza sprzęgło napędu prze 
suwu karetki nastawczej do zazębienia z kołem zębatym /22/., _ Przez 
wciśnięcie klawisza mnożenia zostaje również przełączone sprzęgło NA 
pędowe przesuwu karetki do pozycji przesuwu w prawo, a także w ten 
sam sposób, jak przy nastawianiu dzielnej, włącza się napęd maszyny. 
koło zębate /1/ obraca główny wałek napędowy /2/, któty mimośrodem 

przez dźwignię pośrednią /3/ porusza zapadkę /4/. Zapadka ta przy 
każdym obrocie głównego wałka napędowego przesuwa do góry Grzebień 
zębaty /5/ wskaźnika o działkę jednego zęba. Gdy grzebień zębaty /5/ 
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jest przesuwany zapadką /4/ z cytry dwa na cyfrę jedeń, w najwyższym 


punkcie suwu musi być pomiędzy jego zębem /5a/, a zapadką zabezpie — 


czającą /5b/ 0,5 mm luzu ku górze, W bym ustawieniu grzebień zębaty. 


wskaźnika 7.4574 powinien przylegać do zgiętej części. /6a/ dźwigni prze 
łączającej /6/. Przy dalszym ruchi grzebienia zębatego /5/ z cyfry 
jeden do zera, grzebień naciska dźwignię przełączającą /6/5 która SWO” 
im dolnym końcem poprzez dźwignie /75 By. 9/ oraz, płaszczyznę /9a/prze- 
suwa dźwignię /10/w prawo. Przy tym ruchu. kątownik /10a/, przymoco— 
wany do dźwigni /107 wychyla element widełkowy także w prawo, a ele 


ment ten poprzez dźwignie f12/ wysuwa ' dźwignię: zabezpieczającą A 13/ 


z zazębienia z dźwignią rolkową. Przy przesunięciu dźwigni /10/5 pod 
wpływem: sprężyny /10b/ i Przy. „pomocy: kołka. (1407, dźwignia /14/ prze- 


'suwa się w prawo. tak, że. swoim górnym końcem. /14a/_ po skończeniu Ob= 
 rotu plus; przesuwa suwak mechanizm różnicowego 115/ w wycięcie TAD= 


czy /17/, W ten sposób mechani zm różnioowy. jest przełąc zony do pozy = 
cji dla przesuwu karetki, Ruch obrotowył pochodzący. od mechani zm róż- 
nicowego |przenosi . się przez. ważelć pośredni z tarczą zamykającą /16/, 
wałek /18/ oraz koło. stożkowe. /18a/ na koło stożkowe /19/.  Następ = 


nie ruch ten. przenoszony jest przez. sprzęgło, wałek f19a/ i koło „Sto= 


Żkowe /19b/ na wałek 1207, który. w swojej górnej ozęści zaopatrzony 


jest w tarczę i dwa zaczepy zabierakowe. Przy pomocy "tego napędu „k2— 
retka przesuwa się 0. jedno. niejsoć LA prawo. Wałek, /19a/' obraca przy: 
. tym koło zębate - 181/, które. dalej, przez koło zębate te2j 4 sprzęgło 


obraca wałek 23/4. na którego. tylnym końcu zamocowany. jest mimośród 
/e3a/ Tym mimośrodem sterowana. jest: dźwignia pośrednia /e4/ i połą” 


| czony z nią segment zębaty /25/, który. swoimi. zębami, podozas obro. e 


tów wałka /23/ zazębia się 6 ramię /267/ 3: w ten. sposób przesuwa wó= 
zek nastawozy mechani zma mnożącego o jedno miejsce w lewo. Przesuw 


| karetki przy możeniu e jednocześnie przesuw. wózka nastawczego, UuZa= 


leżniony jest nie tylko od. ilości miejsoy. ale i "od wartości mnożnika, 
Karetka i. wózek nastawczy wykonują przesuw o jedno miejsce tylko w 


"tym przypadku; jeżeli grzebień zębaty. wskaźnika 15/4 sąsiadujący od 


lewej strony z grzebieniem /5ł4 który już ukończył pracę, nie znajdu- 
je się w pozycji wyjściowej fo ile w tym miejscu nastawiona jest jam 
kaś ceytra/, lub jeżeli mnożnik jest jednomiejscowy, a wózek nastaw — 
czy po przesunięciu się o jedno miejsce znajduje. się w pozycji wyj — 
ściowej, Wózek nastawc zy zabiera ze sobą dźwignię przełączania  /6/. 


Jeż eli cawienia ta znajduje się na wagi grzebienia pom ycepj /5/4 








wyjściowej. 


A> Ustawienie i re 
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który nie zak w pozycji wyjściowej,. zwalnia ona poprzez dźwignie /ł 


"8 i 9/ dźwignię /107. Dźwignia /10/ pod działaniem sprężyny powraca 


do lewego położenia 3 jednocześnie zmienia położenie suwaka mechani Z 
mu różnicowego /15/, Maszyna ponownie wykonuje” cykl mnożenia aż do 
momentu, gdy grzebień zębaty /5/ przy powrocie do pozycji wyjściowej 
znów naciśnie na dźwignię przełączającą /6/; która; poprzez opisaną 
wyżej przekładnię, przełączy suwak mechanizm. różnicowego /15/ do po- 


| zycji przesuwu karetki, Ten przebieg pracy mas zyny stale się zmienia, 
"aż do momentu, gdy wózek nastawczy mechanizmu mnożenia znajdzie się 


w pozycji wyjściowej, Gdy pierwszy grzebień żębaty /5/ z lewej stro 
ny powraca do pozycji wyjściowej, następuje przesuw karetki w wymie 
niony sposób, przy czym wózek nas tawe zy swoim ramieniem przesuwa SU= 
wak zabezpieczający, który uwalnia klawisz funkcyjny mnożenia, 

W przypadku, gdy dźwigienka przesuwu wózka znajduje się przy mnoże — 
niu w położeniu przednim, jest również zwolniony. element wyłączający 
przy pomocy opisanej przekładni ; który wyłącza napęd maszyny, Jeśli 
jednak dźwignia ta dla powrotnego przesuwu wózka jest przełąc zona do 
tylnej pozycji, %o przy zwolnieniu klawisza funkoy jnego mnożenia nie 
następuje wyłączenie papądu maszyny, ale. wózek powraca do pozycji 








lac 





a zes ołu mnożenia 






l. Przy przesuwaniu grzebienia /5/ wskażnika |. Z cyfry jeden do eyfry 
zero, kątownik /10a/ na dźwigni /10/ musi. dostatecznie silnie nacis= 
nąć na kątownio zek elementu widełkowego /11/, Regulac ję deskach | 


_8ię dwiema śrubami , którymi umocowany jest kątownik /10a/, 


e, Po przełączeniu suwaka /15/ mechanizm różnicowego do pózycji prze- 
suwu karetki, między lewą tarczą zamykającą £16/; a suwakiem /15/ MU-= 
si być 0,3 mm luzu, Regulacje przeprowadza się: przez poprawienie Ro | 
wierzchni styku /owalnego otworu 10c/ ala kołka /140/. 

j. Segment zębaty /25/ musi swoimi zębami całkowicie /ale nie nadmier- 
nie/, zazębiać się o ramię /26/ wózka nastawozego. Regulacje. przepro- 


 wadza się mimośrodem /24a/ w najwyższym położeniu mimo środu /23a/, 


4, Przy przesunięciu. wózka nas tawc zego o jedno miejsce w lewó, pra. 
wą EZ zespołu przepustowego musi wejść w grzebień przepustowy z 
luzem 0,5 mma Ściąganie wózka nas tawc zego reguluje się mimośrodem 


/e5a/ na PARSE, zęba tym 7257. 


= 30 e 


B. Trzebieg działania zespołu klawisza iunkcy jnego mnożenia rys. z0/ 





Przy wciśnięciu klawisza funkcyjnego mnożenia ŻE dźwignia klawisza 
72/4 wychyla się w dół, a dźwignia /3/ w górę tak wysoko, aby dźwig - 
nia zamykająca /4/ Adda weszła pod jej występ /3e/. Przy tym dźwi- 
gnia pośrednia /5/ unosi lewe ramię /6/ wałka włączającego /6a/, któ- 
ry swoim prawym ramieniem unosi element włączający. Element ten uwal- 
nia stów zapadkę włączającą i włącza napęd maszyny. Lewe ramię /6/ 
musi być przez dźwignię pośrednią /5/ uniesione tak, aby pod nie mógł 
pewnie wejść mostek zamka zespołu powrotnego przesuwu wózka, Dźwig — 


nia klawisza /2/ wychyla, za pośrednictwem dźwigni /1/,suwak sterowa m 


nia /8/ do tyłu, Przy tym tuchu dźwignia pośrednia /9/ wychyla dźwig 
nię przełączającą /10/, która przełącza sprzęgło /11/ i zazębia go z 
pośrednim kołem zębatym /12/. Ponieważ koło pośrednie /12/ pozostaje 
w stałym. zażębieniu z kołem zębatym /13/, a sprzęgło /11/ zostało 
sprowadzone do pozycji pracy, to główny ważek przesuwu karetki został 
połączony z napędem powro ti:ego przesuwu wózka nastawcz zego. brzy wychy- 
leniu za pomocą dźwigni /9/, dźwi gni przełączającej /10/ poprzez cięgło, 
mimośród /14a/, dźwignię krzyżową /14/, dwa cięgła /15 1 16/ 1 dz ŹWig= 
nię przełączającą LE następuje przełączenie. sprzęgła przesuwu karst-- 
ki /18/ do pozycji przesuwu w prawo, Równocześnie cięgło /15/ poprzez 
dźwienię /19/ 1 element pośredni uchyla elemer. 
/19a/ z drogi przedłużonego zęba | 
wisza mnożenia /1/ zaczep /21/ dźwigni klawisza /2/ prZBgu 
cie /20a/ tak daleko, aż 
przekładniowej, p1 


t kasowania klawiatury 


wa zamknię— 
dostanie się ono pod kątownik /20b/ dźwicni - 

vz8% co zostaje zamknięty klawisz mnożenia " minuga", 
Jednocześnie zamknięcie /22/ wchodzi ponad czworobok dźwigni klawisze 
/2/ 1 w ten sposób zabezpiecza klawisz mnoż 


enia /1/ w pozycji pracy 
śdzlałania/, 


C, lsta awienie 3 regulacja mechanizmu „Mhożenia PRA 
£ sę dźwignia zamykająca /4/ wchodzi pod występ /3a/ dźwigni 4/ 3 33 
w tym momencie między dolną krawędzią występu /3a/, 
jącą uusi być 0,3 nm luzu, Jednocześnie przy tym ustawieniu między le 
wym ramieniem /6/, a mostkiem zamykającym powrotny przesuw ueretki mu- 
81 być 0,8 mm — 1 mm luzu. Oba luzy użyskuje się przeż odpowiednią re- 
gulację dźwigni poś średniej /5/, | 
ć. Buwak sterowania /rozrządczy / /8/ musi się lekko poruszać w prowad- 
ilcy dówigni /T/. Ustawienie prz żeprowadza Się przez regulację prowad 


a dźwignią ż amy kam 


xoła pośredniego, trzy wciśnięciu Kla- 
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3, Sprzęgło /11/ musi całkowicie, ale bez zbytniego nacisku, spoczywać 


4, Blement kasowania klawiatury /19a/ misi podczas mnożenia minąć prze- 
dłużony ząb koła pośredniego z luzem 0,5 mm, co uzyskuje się przez Od 
 powiednie ustawienie dźwigni /19/. 


bez zby tni ego nacisku. Regulację przeprowadza się przez odpowiednie 


nicy na dźwigni /T/. 


w wycięciu koła pośredniego /12/. 
odpowiednią regulację dźwigni pośredniej /9/. 


stawianie przeprowadza się przez 


5, Sprzęgło posuwu karetki /18/ musi przełączać się całkowicie, ale 





ustawienie cięgła /16/ oraz przy pomocy mimośrodu /l4a/. 


Ę2 Między zamkiem /20a/, a dźwignią klawiszową dla mnoż PEM minusowe Ego 


f20b/ : musi być 0,2 - 0,3 nm luzu, Regulację przeprowadza się przy po- 


mocy zamka /POay. 


7. Jeżeli przy wciśnięciu klawisza funkcyjnego mnożenia zapadnie pier= 
wsza zapadka,to zestyknie może się zewrzeć, ltegulację wykonuje się na 
zestyku | ! | | 
8. Zamek /22/ musi sażóć ponad czworobok dźwigni klawisza ej z luzem 
0,1 mm = 0,2 mum. Ustawienie wykonuje się przez regulację płaszczyzny 


zestyku zamka 22/. 


. Ustawienie mechanizmu „mnożenia przy pastewisniu p LTYS<_ 21/ 


Przebieg nastawienia cyfr w mechaniźśmie mnożenia można podzielić na 
trzy główne fazy, w który ch należy phzeprowadzić has tępujące czynnoś— 

ci regulacyjne: k | | 

1. Klawisz /1/ należy nacisnąć tylko na wie. aby ogranicznik nastaw= 

czy. /3/ po wygunięciu go przy pomocy dźwigni pośredniej /2/, ' został 

zabezpieczony na grzebieniu /3a/, Przy wysunięciu ogranicznika / 3 / 
unosi się równoległobok, który swoimi dwoma kątownikami /4 i 4a/ prze- 
suwaą suwak /5/ do przodu. Ramię /5a/ suwaka /5/ musi być. ustawione 


tak, aby lewa zspadka /6/ zespołu przepustowego zaskoczyła w trzech 


czwartych do grzebienia przepustowego /8/. Karetka nastawcza musi być 
trzymana tylko prawą zapadką /7/, a między zapadką /6/, a zębem grze- 
bienia /8/ musi być 0,5 mm luzu, 4epadka /9/ mugi zabezpieczać grze w 


bień zębaty wskaźnika tak, aby zatrzymywała w wysokości L mm większy 


ząb grzebienia, Reguluje się to przez ustawienie występu /5a/ suwaka 
za | | | 
2, Przy dalszym weiśnięciu klawisza SOWA /1/ jeezcze o 0,5 mm, 


gżębiej, prawa z zapadka /7/ zespołu przepustowe 'g0 musi Szę wysunąć z 


KADR R 


peżomidóte drzepustowego- /8/. Regulację iozeproelca się przez odpo = 
wiednie ustawienie ramienia /6a/ zapadki /6/. Gdy tylko zapadka Paryż? 


_.opuści grzebień przepustowy /8/5 wózek nastawczy przesuwa się o 0, 5 | 
mm i jest przytrzymywary jedynie zapadką /6/. Prawa zapadka /7/ w tym 
ustawieniu musi się znajdować naprzeciw grzebienia przepustowego /8/. 


3. Po wciśnięciu klawisza /1/ o dalsze 0, > mm zapadką /9/ zwalnia 
grzebień zębaty /10a/ wskaźnika, | | | | 
Grzebień zębaty /10a/ przesuwa się pod działaniem sprężyny do przodu 
i natrafia na nastawiony ogranicznik /3/, który uwalnia go z grzebie- 
nia zabezpieczającego /3a/, Gdy grzebień zębaty /10a/ zostanie zwoł - 
niony, klawisz /1/ musi mieć możliwość ruchu przy dalszym wciskeniu o 


0,5 mm, luz ten ustawia się proza „omację występu ograniczającego 


ś13/> A x | 
©. Powrotny przesuw karetki po ukończeniu nmożenia /rys._ 22/ 


Przy wciśnięciu klawisza funkcy jnego mnożenia unosi się lewe „ramię 





| /2/ wałka włączającego /2a/ tak wysoko, aby mostek zamka /1/ powrot= 
„nego przesuwu,karetki mógł dobrze wejść pod nie, Przy tym mostek: 


/1/ wychyla do góry przy pomocy dźwigni krzyżowej, dźwignię / 14 Y/., 


Dźwignia ta ustawia się na. drodze czOpU /15a/ Swooaranóna na suwaku 


sterowania /15/, | 

Gdy tylko wózek nastawczy znajdzie się w ' pozycji wyjściowej, zwalnia | 
przy pomocy przekładni klawisz funkcyjny mnożenia, który powraca do. 
pozycji wyjściowej, Jednocześnie z klawiszem mnożenia, powraca do po— 
zycji wyjściowej sprzęgło przesuwu karetki ż pozostaje w pozycji nas 
tawienia przesuwu karetki w lewo. Suwak sterujący /15/ jest również 
zwolniony przez klawisz mnożenia, ale nie może przesunąć się do po > 
zycji wyjściowej, gdyż: jest zabezpieczony zaczepem /15a/ przez ką tow- 


 hikową część dźwigni przełączania /14y, Suwak mechanizmu różnicowego 


/7/ zostaje przełączony do pozycji pracy /przesuwu karetki/, Następuje 
przesuw karetki w lewosdo pozycji! wyjściowej, W końcowej fazie prze -- Ą 
suwu karetki zaczep listwy /13/ naciska na mostek zamka ZU, który u= 
walnia lewe ramię /2/ wałka  włączającego, Mostek zamyka /1/ poprzez 
dźwignię krzyżową wychyla w dół dźwignię przełączania /sterowania/. 
Suwak sterowniczy /15/ zostaje zwolniony i powraca do pozycji wyjściom 
wej. Źmienia się przy tym położenie suwaka mechanizmu różnicowego IRT. 
który przesuwa 83% w wycięcie =eMĘ i tarczy zamykającej, 





ng 


mię /2/ wałka włączając 


A 


ć sy e e 3% s je joe 
p. Ustawienie i regulacj 8.%es8połu porto inego pr R AEŃ 


wZy, 














(PROSRCJE, PETE Urz £ ga % mu upa z Ć BAS 0) ŚĆ + » 
Mostek zamka. /1/ powrotnego przesuwu karetki muci wejś grubo ą 
Z e 7 "ATR „ 


« : ED RAE 4ż +8 GETRTE GE | 
materiału lewego ramienia z 0,8 — 1 mm luzu pod lewe ramię /2/ wałka. 
i aż | nw pm 4 | 
7 e ż de NS cego dł ze) <> Sm 4% Sur Wax - TY, = > 
włączającego, Między dźwignią przełączającą /16/, e suwakiem mecha 


nizmu różnicowego /7/ minimalny luz może wynosić 0,1 mm. Gdy dźwig - 


nia przełączające /aterownicza/ znajduje gię w położeniu aziażania, 
musi grubością materiału gwo ZA zagiętej części zabezpieczać zaczep 
/15a/ suwaka rozcządczego /15/ „ Megulację przeprowadza się przez 
przyginanie dźwigni /14/. Ri 


12, Powręiny _przesuw. karetki przy. AraCy żę żSpołu „BA (TYB. 22/ 


Przed ukończeniem drugiego . cyklu fobrożu/ nspędu maszyny, cięgło na” 
- wgzikó zemacowsne ne ramieniu ważka napędowego RO, umosi przy po” 
ocy zaczepu dźwignię pośrednią, która Jednocześnie podnosi Lewe tz 
=; 424 „wełka włączającego tak wysoko, aby. zmieścił się pad nim mos- 
tek zania /1/ powrotnego przesuwu karetki, Zamek /3/ zaskakuje na m 
tychmiast pe wedśnięciu klawisza RÓ za' dźwignię 44, a jednocześnie. 
cięgło /5/ przełączeę za pośrednictwem dźwigui pośred daiej /6/ „, suwak 


mechanizmu różnicowego /Ż4 1 wyrowadze Z© w wycięcie prawaj abo e 


zamykającej /B8/. Ruch obrotowy. przenoszony jest z mechaniznu różni - 
cowego przez ważek /94, kożo stożkowe 410/ Oraź przełączeniowe sprzę= 
gło — na wałek /11/ posuwu waretii, Daiej ruch przenosi się na wałek 
z tarczą zabierakową /12/, której zaczepy wchodzą w wycięcia listwy 
413; transportu karetki. Wobec tego, że suwak. mechani zum różni cowego 
/1/ utrzymywany jest w pozycji przesuwu karetki, a element włączają= 


" cy zabezpieczany jest przez mogtek zamykający w pozycji dzialenia 


/operacyjnej/ karetka przesuwa się 'd6 pozycji wyjściowej, W końcowej 
lazie przesuwu karetki naciska ona Swoim. zaczepem zamocowanym na lig=" 


wie /13/ mostek zamka f14/ ż wychyla go w lewo, Mostek zamka /] / 


uwalnia przy tym lewe ramię /2/ wałka vża ątzającego, a przez to także 
elemsnt waączający. Jednocześnie karstka Bwo ją prawą poboc znicą odw 


- żassdnie zapadkę /3/, a tym semym zmienią wim suwaka / 7 / 
echani zmu różnicowego, 


A, Ustawienie 1 saslacja, Bewrotzago przesuwu karetki przy pracy ZES 
 Pożu BU /rys, 22/ > | 


Mostek zamicą /1/ powrotnego przesuwu karetki musi wejść pod lewe ra- 


886 8 0,8 = 1 mm luzu na głębokość co najmniej 
teriału lewego ramienia /2/, Ustawien 
? łaszczyzny cięgżta nacisk 


Pówną grubości ma 


je przeprowadza 
Się przez korektę 


ającego i regulację docis- 


= JĄ. w 
ku mostka zamka ji) powrotnego przesuwu karetki. Gdy klawisz RU po 
dostatecznym | wciśnięciu jest zabezpieczony w pierwszym wycięciu dźwi- 
gni zabezpieczającej, zamknięcie /3/ to musi wejść. za dźwignię /4/; 
a cięgło /5/przy pomocy dźwi eni. pośredniej /6/ mei przełączyć SU 
wak FA; mechanizm różnicowego i wprowadzić go w wycięcie prawej tar 
czy zamykająceje w tym ustawieniu między jewą tarczą zamykającą, a Su- 
wakiem FU mechanizmu różnicowego musi być 0,3 mm luzu. luz ten użys- 
kuje się przez podpiłowanie nacięcia na zamknięciu /3/ przy czym nale- 
Ży ograniczyć Juzy między sięgłem /5/,a dźwignią pośrednią /6/- 


187 Opis techni „czny NOWY: nach 





_SARR_/rys.23-27/ 


ch zespożów w naszy 


pen model maszyny posż Lada nowy typ osłony 4 w porównaniu. do modelu SAR 


został wyposażony W następujące nowości: Gespół wyłączania licznika ob- 
rotów, elektryczne kasowanie miożnika, „3ePDDE. stałego MIOAOAKA ij zes '- 
pół dzielenia minusowego. A | | 

Nowa: osłona składa się Z pokrywy głównej 4 Pole dolnej. Póktówa głó 
wna przymocowana jest 4-ma wkrętami do obu. wsporników dolnej pokrywy 
maszyny i zastępuje obie poprzednie pokrywy u przednią i tylrąe Nowa 
pokrywa dolna. jest wykonana z blachy a przymocowana 4-ma śrubami do 
dwóch wsporników, «tóre utrzymywane są naciskiem SRP na „ramę s 
dziażają jako amortyzatory maszyny. Wa EC. 

w wyniku wprowadzenia nowej osłony AA Łakż e. /Jewe tylne zabezpie- 
czenie karetki, Jest ono obecnie podobne do prawego i jest sterowane 
długą śrubą, «która znajduje śię: pod naciągiem sprężyny /patrz rys. Gg. 
Model SARK jest dodatkowo wyposażony w zespół wyłączania licznika obro= 
tów. Jest to w iatocie dźwignia sterowania, która przy pomiocy przekład 
ni wysprzęgla ruchomą część sprzęgła z koo tac Amhotovcce koła wd -j 
bavtego licznika obrotów patrz ryg. DZ: | 

Nowością w tym modelu jest. zespół Sanie: kaławacie lióztj nasta= | 
wionsj w mechaniźmie mnożenia. Żespół ten jest sterowany przyciskiem i 


zastępuje poprzednio a tosowany zespół kąsowańia mechanicznego, Wbudówa= 


nie tego zespołu wymagało szeregu: zmian w konstrukcji maszyny.  dedną 
z głównych zmian jest zmiana napędu przesuwu karetki, Wałsk przekładni 
wsaz ze wspornikiem został: usunięty zł sas tap tony > wspornikiem z 


kompletem kół zębatych /rys. REJ 


Mechanizm różnicowy został zachowany w poprzedniej fówiić CA jedynie Pm 
miast przegubu pa lewej stronie, zastosowano obecnie koło zębate czo - 
łowe /1/, które za pośrednictwem koła pośredniego /2/ pozostaje w sta- 








łyd „azębieniu z kołem napędowym /3/ wału przesładniowego przesuwu 
karetki, Wałek przekładniowy /4/ ułożyskowany jest we wsporniku kół 
zębatych. Na jego środkowej czworobocznej części znajduje się uło - 
żyskowane przesuwne sprzęgło /5/ które zazębione jest z kołem stoż- 
kowym /6/. koło to zazębia się z kołami zębatymi przesuwu karetki , 
„est ułożyskowane obrotowo na wałku i zabezpieczone przed wysunię - 
ciem dźwignią pozycyjną /ustalającą/ /7/, która spoczywa w jego row- 
ku, Samoczynne kasowanie liczby, nastawionej w mechaniźmie mnożenia, 
isz ten 


uruchamia się klawiszem oznaczonym literą © /rys. 24/, Klaew 
przy pomocy przekładni zamyka klawiaturę nastawczą mechanizmu mnoże-— 


LJ 
4 


nia, a przeż inną przekładnię/nowowbudowane elementy/ przełącza sprzę= | 


eło /5/ na wałku przekładni /4/ do zazębienia go z kołem napędowym 


/©/ kasowania. Koło to jest ułożyskowane obrotowo na prawej części. 


wałka /4/., Jednocześnie zapadką /9/, która jest ułożyskowana na dźwi- 


gni klawisza kasowania, wychyla dźwigaię mnożącą /10/, a ta ostatnia 


przez przez przekładnię /jak przy mnożeniu/ powoduje włączenie napę- 
du easzyny. Ruch obrotowy z wałka przekładni /4/ przesuwu karetki 
przenosi się przełączonym sprzęgłem na napędowe koło zębate /8/, któ- 
re poprzez koło pośrednie /1]/ obraca dalsze koło /12/, umocowane na 
wałku kasowania /13/. Lrzywka /14/ zabezpiecza po środku wałka kasom 
wania, przy obrocie teyo wałka zaczepia śwoim zębem o suwak wytącza- 
jący /15/, który wychyla zapadkę /9/, a ta z kolei zwalnia cała prze- 
kładnię dla włączania. Następna krzywka /16/, zamocowana na lewym kor- 
cu wałka kasowanie, wychyla dźwignię rolkową /17/ FTRESZOJ., która przy 


PIES: 72 


Mm" 


w pozycji. wyjściowej dociskany jest sprężynę 


zębatego /33/ rys » 27/,zostaje: zabezpieczony zderza 


dźwigni 427/ peciąga w dół 


 bate wskaźnika prz 


- 36 - 
pomocy dalszej dźwigni /18/ przywraca karetkę nastawczą Soso 
mnożącego do pozycji wy jściowej i kasuje przy tym nastawioną lżozbę, 
Dźwignia rolkowa /17/ przy tym ruchu wychyla swoim zaczepem = dwura”. 
mienną dźwignię /19/, która podnosi zapadkę /20/ zespołu stałego mno- 
Żnika, zespół ten, jeśli byż uprzednio włączony powraca pod działa m 
niem sprężyny do pozycji wyjściowej. Dalszą nowością w tym modelu: ma" 


szyny jest zespół, który umożliwia powtarzanie tego samego mnożnika 


bez jego powtórnego nastawiania, Jest. to urządzenie proste, umiesz = 
czone nad uzębionymi grzebieniami wskaźnika mechanizmu mnożenia, W za 
sadzie jest to ramka, umocowana wahliwie w obu pobocznicach wskaśni — 
ka /rys. 26/4: Znajduje się w niej wałek /21/, na który nasunięto esiem 
kół zębatych /22/, znajdujących się pod stałym naciągiem Sprężyn spi- 
ralnych /23/. Nad kółkami umieszczony jest w ramce grzebień pozy cy jny 
/24/, W ramce tej jest ułożyskowany przesuwnie wałsk /25/, Wałek ten 
do prawej strony, 

Już przy nastewianiu pierwsz zej cyfry, w mechaniźmie unożenia prz | 


 sunięty zostaje wózek nastawczy, który swoim zaczepem zwalnia dźwi- 


gnię przekładni /26/ /ry8.25/. Dźwignia ta przy pomocy zespołu dźwi - 


gni /27/ zmienia położenie suwaka. wyłączającego /28/ zapadek grze - 


bieni uzębionych, Zmienia się również położenie suwaka /29/ wyłącza 
nia urządzenia przepustowego. W trowym mechaniźmie można d: źwignią ste- 
rowania /30/ nastawić zespół stałego mnożnika w położeniu bperacyj- 
nym /pracy/. Koła zębate /22/. zostaną zazębione z uzębionymi grze - 
bieniami wskaźników, suwak wyłączający /28/ znajdzie się nad rea 


"niem /31/ dla wyłączania zapadex grzebieni zębatych, a suwak / 29/ 
pod ramieniem /32/ wałka wyłączające 


go urządzenie przepustowe, Jed- 


nocześnie za pośrednictwem dźwigni przełączania /34/ oraz segmentu 


ak oporowy /%5 / 
wózka nas stawczego, W toku mnożenia. grzebienie zębate wskaźnikć! 

przenoszą nastawioną liczbę na kożą zębate zespołu stałego mnożniką, 
Skoro tylko wózek nastawczy powróci do pozycji wyjściowej, nacis 


Ka 
swoim z zączepem dźwignię przekładni 


/26/, która przy pomocy zespołu 
suwak wyłączający /28/, Suwak teu wychye 
omocy frezowaneżo wałka wysuwa 
zazębienia z grzebieniami zębatymi, 
esuwają się rod działaniem sprężyn do przedu i to 
tak daleko, aż s2ersze zęby na kołach : zębatych /22/ zespołu 
imożnika oprą się o zęby grzebienia poz 
Jednocześnie suwak /29/ wychyla r 
oraz mostka wyłączającego wyłącz 


la ramię /31/, które przy p 


zapadki 
zabezpieczające 2 


Grzebienie ŻĘ we 


3 tategsa 
y cy Jnego /aataleją cego/ Je4/, 
amię /32/, któwe przy pomocy 

a zespół przepustowy, przez co 
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zek nastawczy powraca do zderzaka oporowego zabezpieczonego segmen- 


tem zębatym już od chwili włączenia zespołu stałego mnożnika., Ostat- 


nią nowością w tym modelu maszyny jest dzielenie minusowe. Poprzedni 


klawisz dzielenia został podzielony na dwa klawisze dolny i górny. 
Klawisz dolny przeznaczony do uruchamiania dzielenia "plus", a gór- 
my de uruchamiania dzielenia minus", Dzielenie "minus" Órzebiega p o- 


dobnie jak dzielenie "olus" z tą tylko różnicą, że licznik obrotów 


jest połączony odwrotnie. Ponadto dla dzielenia minus" znajduje: 
się w maszynie dźwignia klawisza, która przy naciśnięciu swoim Za = 


czepem nacisks na ramkę %minus", Ramka ta przy pomocy znanej już. 
przekładni przełącza oba liczniki na "minus" i włącza napęd maszyny, 
Wobec tego, że dzielenie "minus" nie steruje dźwigni przełączającej 


"plus" - minus", konieczna była tu zmiana przekładni, służącej do 


wyeliminowania: » „ruchu przekładni dla kasowania licznika p dówówie +) 
klawiatury. 


|zespół” 2 86/1765-500 M31 - 
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Zespół klawisza 








funkcyjnego "minus" 
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